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Resume

Remesla, tradi¢ni ruéni vyroba, tvofivost a originalita jsou vyznamové tradiéni, historicky podminéné
pojmy, které Uzce souviseji s lidskou ¢innosti pii vyrobé praktickych, ale i umé¢leckych produkti.
Lidé se ktakovymto jedine¢nym produktim ubiraji s uréitou nostalgickou vizi, vymanit se
Z uniformity soucasné¢ho trendu pramyslové jednotvarnosti, ktera nese znaky vyrobnich postupt
zaloZenych na automatizaci, digitalizaci, robotizaci a dalSich technologicky—modernich procesech
vyroby. Pro dneSni generace déti je charakteristicky zivot, vnémz prevladaji informaéni
a komunikacni technologie. Vzdélavaci strategie akcentuji rozvoj kompetenci smeétujicich ke
znalostem a dovednostem prace s modernimi technologiemi, a reaguji tak na poZadavky
technologicky vyspélého primyslu. Odbornici na technické vzdélavani jiz ale poukazuji na fakt, ze
se Casto zapomind na rozvijeni manualni zruCnosti, technické tvofivosti a na vedeni zakua
k pozitivnimu postoji k femeslim. Je dulezité, aby bylo zakim poskytnuto technické vzdélani
v takové mife, aby se pro n¢ technika stala soucésti bézné¢ho zivota v moderni 1 tradicni podobg.
Realizace technického vzdélavani je ¢&im dal vice diskutované téma a je dulezité
v souvislosti pokrokem techniky inovovat také samotné vzdélavani zaku jiz na zakladnich $kolach.
Knihaiské femeslo je jedno z nejstarSich femesel, avSak v souvislosti s rozvojem modernich ICT
technologii je toto femeslo spiSe na Ustupu. V ramci piedkladaného ¢lanku jsou popsany vybrané
technologické postupy rucni knihaiské vyroby a je uveden piiklad dobré praxe implementace
vybraneho postupu do technickych pfedméta v ramci technické vychovy na zakladni Skole.

Klicova slova: knihatstvi, ru¢ni knihatské vyroba, technicka vychova, zdkladni Skola
BOOKBINDING AS PART OF TECHNICAL EDUCATION IN ELEMENTARY SCHOOL

Abstract

Crafts, traditional manual production, creativity, and originality are traditional and historically
contingent concepts closely associated with human activity in the manufacture of practical but also
artistic products. People turn to these unique products with a nostalgic vision in order to break out of
the current trend of industrial uniformity, which bears the signs of production procedures based on
automation, digitalization, use of robots, and other technologically advanced production processes.
The life of today’s generation of children is dominated by information and communication
technology. Educational strategies emphasize the development of competences focusing on the
knowledge and skills of using modern technology, and thus react to the requirements of high-tech
industry. However, experts in technical training emphasise the fact that we tend to forget the
development of manual skills, technical creativity, and students’ positive attitudes to crafts. Students
must be provided with sufficient technical education so that technology becomes part of their
everyday life in the modern as well as traditional form. The implementation of technical education is
an increasingly discussed topic, and in the context of technical advancement it appears necessary to
innovate the system of education already in elementary school. Bookbinding is one of the oldest
crafts, but is on the decline in the context of the development of modern ICT technology. The present
paper describes selected technological procedures of manual bookbinding production and gives an
example of good practice concerning the implementation of a selected procedure in technical
education in elementary school.
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Uvod

Technika je odborny pojem, ktery reprezentuje obsahlou oblast informaci, poznatkd ¢i védeckych
zjisténi souvisejicich s lidskou ¢innosti, pracovnimi a vyrobnimi procesy ¢i specifickymi postupy
a prostredky (Klimes, 1998), v kontextu jejich historického a kulturné—spole¢enského vyvoje pti
naplnovani potencialu lidstva ptizptisobovat si zivotni prostiedi (Dostal, 2011). Knihafstvi je tradi¢ni
femeslo, jehoz vyvoj je spojeny s rozvojem knihtisku. Predstavuje zpracovani lepenek a kartont,
z kterych vznika pomoci knihaiského zpracovani a zuSlechtovani kone¢ny vyrobek, kterym muze byt
napf. krabice, kazeta, paspart, album, tubus na vzacné listiny, ale v prvni fadé¢ knizni vazba
(Vakréka, 1979). Primyslové knihafstvi je v dneSni dobé& jiz soucasti skoro kazdé profesionalni
tiskarny. Je to posledni fAze vyroby, a proto se tento proces nazyva polygrafickd dokoncovaci vyroba,
ktera disponuje automatickymi stroji, elektronicky fizenymi vyrobnimi linkami a vyuZivanim
syntetickych materiala a lepidel (Kral, 1999). Ackoliv se primyslové knihatstvi dostalo na prvni
pozici, tak 1 pfesto se v dnesni dobé mizeme setkat s knihatstvim femeslnym, které je nazyvano také
jako umélecké nebo ruc¢ni. Hlavni pracovni néplni uméleckého knihate je zakazkova vazba knih
s vybranymi poZadavky na vyrobu a ostatni drobné prace, na jejichz vyrobu se pouZivaji jen
dostupnym (Vakrcka, 1979). Diky vyuziti pfevazné jednoduchych knihaiskych nastroji nabizi ru¢ni
knihaiska vyroba vhodny potencial pro vyuZiti v ramci technické vychovy na zakladni nebo stfedni
Skole pfi rozvijeni technické gramotnosti Zaka.

1 Vybrany technologicky postup rué¢ni knihaiské vyroby

Rucni knihatiska vyroba zahrnuje mnoho technologickych postupt, které je nutné provést, aby viibec
kniha vznikla jako vysledny produkt. Kazdy knihat méa své zvyky, ndzory a praktiky a neni zcela
pfesné¢ normalizovano, ktery postup je ten spravny. Kazdy se vSak snazi o to, aby jeho prace
dosahovala co nejvyssi kvality a byla odkazem jeho uméleckého citéni.

At uz se jedna o jakykoliv knihafsky vyrobek, tak kazdy ma svij specificky postup vyroby.
NejcastéjSim knihatskym vyrobkem je tuha vazba V8. Jedna se o vazbu zavéSovanou, tim rozumime,
Ze se samostatné pripravuje jak knizni blok, tak knizni desky, které se pak v zavérecné fazi kompletuji
zaveéSovanim.

N , GAZA ZALOZKOVA
PREDSADKA! STUZKA

Obréazek 1 — Anatomie knihy
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Prvnim krokem vyroby jsou p¥ipravné prace. Pokud se tvofi kniha, kterd ma jiz jasné dany obsah,
dostava knihat ptedem potisténé archy. Je ale mozné i zpracovavat Cisté archy. Nejzakladnéjsi operaci
je v ptipravné fazi skladani, kterym vznikne slozka. Knizni slozka miize obsahovat rizny pocet stran,
ktery se odviji od poctu listl na archu. Nejcastéji je na kazdé stran¢ po osmi strankach, dohromady
tedy 16 stran. Aby vznikla knizni slozka, je nutné tfikrat ptelozit arch na polovinu a tim vzniknou
3 lomy. Pii skladani se pouziva knihaiska kostka, kterou se jednotlivé lomy uhlazuji. Jednotlivé
slozky fadime za sebou tak, aby na sebe navazovaly ¢isly stran, kontrola se provadi pomoci
kolacionovani.

DalSim krokem je zhotoveni piedsadky. Predsadka je dvoulist, ktery svou velikosti odpovida knizni
sloZce. Lepi se 1 mm od okraje hibetu, nejéastéji hustym Skrobem na prvni a posledni slozku knizniho
kompletu. Nelepi se na list v celé ploSe, ale pouze v prouzku o Sifce 3 mm. U naroénéjsich knih
mizeme piedsadku vyztuzit platénym paskem. Je nutné provadét kolacionovani, coz je kontrola
kniznich sloZek jdoucich za sebou.

Aby vznikl kvalitni knizni blok, je nutné takto pfipravené knizni slozky vlozit do knihaiského lisu.
Lisovanim se odstrani ptebyteény vzduch a stla¢i se lomy kniznich slozek.

Zarezy na motouz se zhotovuji pomoci pilky, je vSak nutné pfed samotnymi zafezy odstranit prvni
a posledni slozku. Zhotovuji se na hibetu knihy a hloubku udéava tloustka motouzu. D€li se na zatezy
hlavni a okrajové na zapositi.

Siti knizniho kompletu se provadi na vazadle, kde je napnut piesny pocet motouzii odpovidajici poétu
zaiezl. NejCastéji se vyuziva tii zaiezl pro standardni velikost, u knih s vétSim rozmérem a rozsahem
je nutné vytvofit o jeden zafez vice. Zatezy na zapositi slouzi k samotnému Siti jehlou s niti, které
museji byt co nejblize k okraji knizni slozky. Po seSiti je nutné knizni hibet fadné sklepat. Na
sklepavani se pouzivé prouzek lepenky a kladivko. Z divodu sklepavani se sesity motouz zvlni, proto
je nutné jej pomoci klesti natahnout a zastiihnout délku motouzii na 18 mm. Motouz se pak pomoci
knihatského noze tfepi, aby po pfilepeni nevznikaly hrboly.
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Obrazek 2 — Princip rucniho Siti na vazadle
(Dostupné z: https://www.qdl.qa/sites/default/files/styles/standard_content_image/public/diagram_for_sewing-supports.jpg?itok=3dpMn8-w)

Sesity knizni komplet je nutno po sesiti klizit, tak aby se slozky pevné spojily. Na KkliZeni se pouZziva
disperzni lepidlo, které se nanasi na slisovany knizni hibet pomoci dlouhych taht $tétcem.

V poslednim kroku vyroby vnitini ¢asti knihy se knizni komplet oFezava po tirech stranach. Vyuziva
se k tomu fezaci stroj, ale lze pouzit i ntiz a kovové pravitko. Nejprve se ofeze predni strana 5 mm od
okraje, poté dolni strana 7 mm od okraje a na zavér horni strana 3 mm od okraje. Knizni blok je
mozné upravit napf. barevnou ofizkou, ale ne vzdy je to nutné. Ke kniznimu bloku je také mozné
ptipevnit zalozkovou stuzku, ktera se lepi na knizni hibet 4 cm z pravého rohu bloku. Dal$i moznou
upravou je pripevnéni kapitalku. Kapitalek pokryva celou plochu okraje hibetu zobou stran.
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Kapitalek miize byt bud’ ru¢né sity, nebo primysloveé vyrabény jako stuha. Ke kniznimu bloku se lepi
pomoci klihu. Pro ztuzeni knizniho hibetu, je dale mozné pouzit pielep z knihaiské gazy, dutinky
nebo pasku papiru.

Po vytvofeni knizniho bloku je nutné zhotovit knizni desky, které plni ochrannou funkci, zpeviiuji
vazbu a urcuji druh knizni vazby. Knizni desky u tuhé knizni vazby mohou byt poloplaténé,
celoplaténé nebo z plasti. Knizni desky se vyrabi nejcastéji z Sedé rucni nebo strojni lepenky
askladaji se ze dvou lepenkovych piifezii pro predni a zadni stranu a hibetniku. Pti piipravé
lepenkovych piifezl je nutné dbat na to, ze desky musi pfecnivat ptes knizni blok. U vnéjsiho okraje
se doporucuje pfesah 4 mm, u horniho a dolniho 3 mm. Rozmér hibetniku se stanovuje souctem
tloustky kniznich desek a knizniho bloku. Pro potahovani kniZnich desek je nutné stanovit také
rozmér potahu. Potah mize byt z rizné¢ho materidlu, at’ uz se jedné o platno, kozenku nebo papir,
stanoveni rozmeéru je vzdy stejné. U celoplaténych vazeb je potah pouze z jedné Casti. Je nutné dbat
na to, Ze smér vyroby papiru i platna musi byt soubézn¢ se hibetem. Pfesah potahového materialu
u horni a spodni strany by m¢l byt maximalné 12 mm, u bo¢nich stran by mél byt piiblizné 13 mm.
Odsazeni piifezii by mélo byt 5 mrr}E u lepenek do tloustky 2 mm a 6 mm u lepenek do tloustky 3 mm.

H

HxJ=2A+2F+C+2D+2GxB+2E +2G
Obrazek 3 — Schéma vypoctu potiebného potahového materidilu

Po zhotoveni lepenkovych piifezl a potahového materialu se tyto ¢asti spojuji lepenim. Na potahovy
materidlem se S$tétcem nandsi klih, ktery se nanasi od stiedu vé&jitovité k okrajiim. Takto oSetiené
platno, papir nebo jakykoliv jiny material, se pokladd na lepenkové ptifezy a uhlazuje pies papir
knihatskou kostkou. Po uhlazeni vn&jsi strany je dal$im krokem zapraveni vnitini strany. Pomoci
nuzek se sestfihnou razky potahového materialu, ale ne zcela u lepenky, je nutné nechat rezervu pro
zahnuti. Nejprve se zahne ptes okraj horni a dolni potah a az na zavér zbylé¢ strany, vSe se pak znovu
uhladi knihatskou kostkou a hotové knizni desky se nechaji schnout.

DalSi operaci pfi vyrob¢ knizni vazby je zavéSovani, to je spojeni kniZzniho bloku s kniZznimi deskami.
Knizni blok se opatiuje hustym zahiatym klihem a poklada na zadni desku, kde je nutné sledovat,
aby knizni hibet nasedal pfimo k okraji lepenky u vnitini drazky. Po pfitlaceni knizniho bloku se
zavie druhd strana knizni desky a uladi. Na zavér se uhlazuji predsadkové papiry piilepené ke kniznim
deskam. Finalnim procesem je lisovani knihy v knihaiském lisu (Dolezal, 1987; Kral, 1999; Vakrcka,
1979).
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Zuslechtovani je posledni fazi vyroby knihy. Je to mozZnost, jak ji dodat hodnotu a specificky vzhled,
ale také varianta, jak ji chranit pfed mechanickym poSkozenim. Formy zdobeni se v historii knihatstvi
ménily s dobou. Zatimco v dobé romanské se zuslecht'ovani provadélo fezanim do silné kize, ru¢nim
zlacenim a razbou, v dnesni dob¢ uz pievlada zuslecht'ovani spise strojové, a to predevsim vyuzitim
metalickych folif, vysekavanim nebo lakovanim, popt. laminovanim. AvSak v uméleckém knihaftstvi
je stale moznost se s mnoha technikami setkat (Dolezal, 1987). Mezi mozné druhy zuslechtovani
muzeme zatadit nasledujici:
a. Slepé razeni

Slepotisk je jednou z nejstarSich ale dodnes pouzivanych zdobicich technik v knihafstvi.
Hlavnim principem slepotisku je zatlaceni zahfatého nastroje do navlh¢ené kize. Po otisku
misto ztmavne a nastroj zanecha hluboky vtlaceny otisk v kiizi, avSak jen v kiizi piirodni,
ktera je schopna nasat vodu. V minulosti obraz vystupoval, coZ bylo z davodu rytiny do kovu
v negativnim obrazu. Slepotisk se provadi na hotovou knizni vazbu a je nutné si dat pozor na
tlak nastroje, ktery musime korigovat tak, aby vysSka otisknutého motivu byla ve stejné
hloubce po celé plose (Cabalova, 2014).

Pokud chceme aplikovat slepotisk na papirovy material, je nutné vyuZziti matrice a patrice
(Stocek s protikusem). Vysledek tak mize mit bud’ pozitivni, nebo negativni motiv. Jednou
Z moznosti je 1 vyuziti aplikace folie na papir ptimo pii samotném slepotisku (Polygrafické
tahdky, 2014, online).

Dalsim druhem slepého raZeni je ru¢ni zlaceni, jehoz piivod je piipisovan arabskému
Orientu. Hlavni vyznam v§ak mé¢lo v obdobi renesance, kde se zrodila mistrovska dila pod
rukama starych knihati. Mezi nejznamé;jsi vazby patii Grolierovy, na nichz je vidét naprosto
dokonalé ovladnuti techniky ru¢niho zlaceni. Tato technika vyzaduje velkou rukod€lnou
zrucnost ale 1 vytvarné citéni. Technika je zalozena na vtlaCovani ohfatych nastrojii pfes
podlozené platkové zlato do rtiznych knihatskych material. Zlaceni je také mozné provadét
strojné, v takovém piipadé se jednd o termorazbu (Dolezal, 1987).

b. Rezba do kiiZe a tepani

Rezba do kiiZe je zcela nejstarsi dekoraéni technika v knihatstvi. Kolem 8. a 9. stoleti se
touto technikou opracovaval plech z drahych kovi, ktery se pfipeviioval na knizni desky.
Nejvétsi rozmach nastal v Gotice, kdy se plech nahradil kiizi, a fezba se dopliiovala tepanim,
tj. technika zapracovani plechovych desek. Tato technika umoznuje pfenést celou kresbu,
kvuli tomu se vyuziva hlavné na velkoformatové knihy. Pro préaci je nutny tenky noZik, ktery
ma zakulacenou Spicku, aby pfi praci neposkodil spodni lepenku (Dolezal, 1987).

c. Pyrografie

Pro zdobeni knih s deskami z netradi¢nich materialt, kterym muze byt dievo, korek nebo
ktze, je jednou z moZznosti uméleckého zdobeni technika vypalovani pomoci kovovych
horkych pfedmétt tzv. pyrografie. Mezi mozné zatizeni pro vypalovani lze vyuzit pevné
hotaky, laserové fezacky, pajecky a vypalovaci a gravirovaci pajky, které jsou slozené
z izolované rukojeti a ménitelného kovového hrotu riznych tvara.

Pii vybéru materialu, zejména u dieva, je dobré zaméfit se zejména na to, které hofi pii
nizsich teplotach, tj. svétlé a m¢kké dievo. Pro samotny proces je dileZita soustiedénost,
pomalé pohyby a dodrzovani zdsad bezpec¢nosti prace, z divodu vysoké teploty vypalovaciho
hrotu (Easton, 2010).

d. Scrapbooking

Umélecka technika scrapbooking vznikla v USA v roce 1980, kde se nejprve nazev
pouzival jen pro kreativné propracovana ru¢né¢ délana fotoalba, ale pozdéji se timto ndzvem
oznacovalo 1 spoustu dalSich véci jako riizné obalky, pfani, origindlni zapisniky, darkové
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krabicky nebo i kartonové Sperkovnice. Nazev lze volné prelozit jako kniha z ustiizkl
(Sporkova, 2012).

Tato technika spoc¢iva vyhradné v préci s papirovym materidlem, ktery je vhodny pro
archivaci, nebot neobsahuje kysel¢ slozky poskozujici fotografie. Dale tyto papiry
s neutralnim pH neobsahuji lignin, a proto splituji pozadavky na uchovani piivodniho vzhledu
bez Zloutnuti, zmény mechanickych vlastnosti a barevnosti (Vohlidkova, 2015).

Mezi zakladni pomiicky patii raznice riznych tvart a velikosti, vyfezavaci a embosovaci
strojky, které funguji na principu vzdjemného tlaku dvou valcu, plotry, fezacky, lepidla,
nizky, prichodky a dal$i ozdoby, gumové a silikonova razitka, razitkovaci barvy nebo
embosovaci prasky a pistol (Sporkova, 2012).

e. Dalsi druhy zuslecht'ovani

Mezi dalsi druhy findlniho zuSlechtovani knizni vazby lze zcela jist¢ zahrnout zlaceni
ofizky. Tato technika vznikla uz v 16. stoleti, kde se nejprve ofizka aplikovala pouze na
hlavovou c¢ast knihy, kde chranila proti prachu a vlhkosti shora. Postupné se zlatd otfizka
zacCala aplikovat i na ostatni ofezové strany. Dale Ize pouZit v uméleckém knihafstvi napf.
techniku plastiky kréené ktize, plastiky s vystupujicimi plochami, razeni barvou, pérovou
aplikaci, uméleckého sitotisku, ruéné Sity kapitalek a mnoho dalSich (Kral, 1999).

2 Ptiklad dobré praxe mozné implementace kniha¥stvi do technické vychovy na ZS

Na z&kladni Skole je technicka vychova uskuteéiiovana zpravidla v ramci ptedmétu ,,Pracovni
ginnosti“, popt. ,,Praktické &innosti®, ,, Technickd vychova“ nebo ,,Clovék a svét prace”. Skola
obvykle neptedava zakovi zcela vycerpavajici pohled na komplexni technické vzdélani, ale zak je
veden k rozvoji zakladnich kompetenci, které mu oteviraji dvete do poznavani techniky (Friedmann,
1997). Stoffa (2000, s. 44) definuje technickou vychovu jako: ,,systematicky a rizeny proces
zamerného formovani osobnosti lidského jedince ve vztahu k technice tak, aby tento vztah byl
spolecensky Zadouci, aby vychovavany jedinec ziskal v procesu vychovy spravny postoj k technice
a jejimu vyuzivani v zivoté “. Pro zaky je dulezité, aby védéli, ze technika by neméla nad ¢lovékem
vladnout, ale méla by mu naopak slouzit a usnadnit praci. Z tohoto divodu je dulezité, aby se Zaci
techniky nestranili, ale naopak ji porozuméli (Stradal, 2007). Technika jako takova jde doptedu a je
nutné ji uzpusobit 1 vzdélavani zaki a inovovat formu technickych pfedmétii. Podle Dostala (2018)
je zcela nezbytné, aby na druhém stupni ZS existoval ptedmét Technika, ktery by mél rozvijet
technickou gramotnost u zaku v podob¢ zakladnich kompetenci uplatinovat technické mysleni. Klade
si za cil, aby poznatky béhem povinné skolni dochazky byly uplatnitelné jak v profesnim, tak bézném
zivoté. Rozvoj technického mysleni by se tak mél stat soucasti kazdého zéka a Skoly ve 21. stoleti.
V soucasnosti udava moznosti realizace technické vychovy kurikularni dokument Ramcovy
vzdélavaci program pro zakladni vzdélavani (dale jen RVP ZV). Na jeho zakladé si kazda skola
vytvaii vlastni $kolni vzdélavaci program (SVP). Tento dokument obsahuje stéZejni Gasti, mezi které
patii vzdélavaci oblasti a obory vzdélavacich oblasti. Tyto oblasti jsou rozdéleny na 9 zakladnich
oblasti, které uréuji zavazny obsah vzdélavani na zakladnich $kolach (RVP ZV, 2017). V ramcovém
vzdélavacim programu pro zakladni vzdélavani se technickd vychova vymezuje vzdélavaci oblasti
Clovek a svét prace. ,,Vzdélavact oblast Clovek a svét prace se cilené zaméFuje na praktické pracovni
dovednosti a navyky a doplnuje celé zakladni vzdelavani o diileZitou sloZku nezbytnou pro uplatnéni
¢loveka v dalsim zivote a ve spolecnosti. Tim se odlisuje od ostatnich vzdelavacich oblasti a je jejich
urcitou protivahou. Je zalozena na tviirci myslenkové spoluiicasti zakiu* (RVP ZV, 2017, s. 104).
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Povinné tematické okruhy vzdélavaci oblasti Clovék a svét prace na 1. stupni ZS (RVP 2V, 2017,

s. 103):

Préace s drobnym materialem

Konstrukéni Cinnosti

Péstitelské prace
e Piiprava pokrmi

Tematické okruhy vzdélavaci oblasti Clovék a svét prace na 2. stupni ZS (RVP ZV, 2017, s. 103):
e Prace s technickymi materialy

Design a konstruovani

Péstitelské prace a chovatelstvi

Provoz a udrzba doméacnosti

Ptiprava pokrmu

Préce s laboratorni technikou

Vyuziti digitalnich technologii

Svét prace — povinny okruh

Na 2. stupni ZS si kazda $kola tematické okruhy vybira na zakladé materialniho vybaveni koly,
organizacnich a persondlnich podminek, ale také i podle toho, o co maji zaci zajem. Jedinym
povinnym okruhem je pro kazdou Skolu okruh Svét prace, dale si Skola vybira alesponi jeden dalsi
tematicky okruh. Pfi realizaci technické vychovy mize Skola vybrat tii tematické okruhy, které v sobé
zahrnuji préaci s materialem. Primarné se jedna se o tematicky okruh Préce s technickym materialem.
Casteéné je prace s materialy zaclenéna i v okruhu Design a konstruovani, kde se ¢innosti zamétuji
ptedev§im na konstruovani pfedméti. Posledni okruh Provoz a Gdrzba domécnosti zahrnuje praci
s materialy zprostfedkované v ramci manipulace s nastroji a zafizenimi (RVP ZV, 2017).
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Piiklad dobré praxe — metodicky namét pro technickou vyuku

Tuha vazba s gumickou na tuzku

Obrazek 4 — Hotovy vyrobek ,,Tuha vazba s gumickou na tuzku*

| '@ ]

Vzdélavaci oblast RVP ZV: Clovék a svét prace

Tematicky celek: Préace s technickym materidlem

Doporuceny vék zakii: 6. — 9. ro¢nik

Integrace vzdélavaciho obsahu (mezipfedmétové vztahy, priifezova témata):
Cesky jazyk (vypravéni, popis pracovniho postupu)

Environmentalni vychova (vyuZiti pfirodniho materidlu, recyklace)
Chemie (vlastnosti materialu)

Matematika (jednotky délky, méfeni)

Ptirodopis (pfirodni material, papir)

Vytvarna vychova (kresba navrhu, vysledna uprava vyrobku)
Bezpecnostni a hygienické pokyny:

Udrzovat pofadek na svém pracovnim misté

Dodrzovat bezpecnostni pokyny pedagoga pii manipulaci s nastroji a naradim
Dodrzovat pokyny pedagoga zamétené na hygienu

Po ukonceni ¢innosti uvést pracovni misto do piedchoziho stavu

Pouzity material, nastroje a naradi:
Papiry velikosti A4 — nejlépe ptirodni
nacrtkové (50 ks), barevny predsadkovy
papir A4 — 2ks, scrapbookovy papir se
vzorem, textilni guma 20 mm, knihaiska
lepenka (2 mm), knihatské platno,
knihaifska gaza, hnédy balici papir,
knihatské stuzky (zélozkova,
kapitalkova), keprova tkanice, jehla, nit,
kancelaiské sponky, lepidlo na papir,
kniharské Sidlo, knihafska kostka,
pravitko, Stétec, tuzka, ldmaci nuz,
nuzky, podlozka na fezani.

Obrazek 5 — Pouzity material pro tuhou vazbu
S gumickou na tuzku

12
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Popis pracovniho postupu:

1.

10.

V prvnim kroku si vytvoifime knizni slozky. Pfipravime si 50 listd A4, které rozdélime po
peti listech. Takto pfipravené listy pfelozime naptll a hranu uhladime pomoci knihatské
kostky. Vznikne tak 10 kniznich slozek. Dale stejnym zplisobem pielozime i predsadkoveé
papiry, které pak nalepime lepidlem k prvni a posledni slozce. Lepidlo nanaSime jen
10 mm od hibetni strany.

V dalsim kroku si ustfihneme tii stejné¢ dlouhé keprové tkanice (cca 60 mm dlouhé)
apfilozime ke kniznim slozkdm. Na knizni slozky poté tuzkou nazna¢ime mista pro
dérovani, které budou oznaceny na 20 mm, 60 mm, 70 mm, 10 mm, 11 mm, 14 mm,
15 mm a 19 mm. Oznacené slozky jednotlivé dérujeme knihatskym Sidlem.

Dal8im krokem je $iti, pfipravime si dostatecn¢ dlouhou nit, kterou ale mizeme kdykoliv
nadstavit béhem $iti. Postup $iti je podrobn¢ uveden ve fotografickém postupu nize.

Po $iti nasleduje zpevnéni hibetu. Nejprve pomoci lepidla pfipevnime keprové tkanice
k pfedsadce. Dale si pfipravime zalozkovou stuzku o délce 36 cm a nalepime ji piiblizné
6 cm ke hibetu tak, aby byla u vrchni strany knihy. Poté si nachystame dva kapitalky
v délce 20 mm a piilepime je na okraj hibetu z obou stran. Dale si pfipravime knihatsky
gaz, ktery si sestfihneme na format ptiblizné 200 x 80 mm a pomoci lepidla jej ptilepime
ke hibetu a zbylé okraje k prfedsadce. Ve stejném formatu si ptipravime i1 hnédy balici
papir, ktery je posledni vrstvou. Ke hibetu se lepi stejnym zpiisobem, jako knihaisky géz.
V dal8im kroku si pfipravime knizni desky z knihaiské lepenky ve formatu 220 x 155 mm
a hbetnik 220 x 25 mm. Knihaiskou lepenku si nejprve naznacime a poté ofezeme pomoci
lamaciho noZze a pravitka.

Potah kniznich desek bude kombinaci knihatského platna a scrapbookového papiru.
Nejprve si piipravime knihatské platno o rozméru piiblizné 245 x 100 mm. Platno bude
spojovat hibetnik s kniznimi deskami. Na platno naneseme lepidlo a pfilozime
na lepenkové piifezy. Je nutné myslet na potiebné misto mezi piifezy tak, aby bylo mozné
knihu otevirat. Knihatské platno uhladime pomoci knihatské kostky.

Dale si pfipravime dva stejné dily scrapbookového papiru o rozmérech 245 x 144 mm,
které nalepime na zbylou plochu kniznich desek a uhladime knihatskou kostkou.
Polepené knizni desky otoCime a zastfihneme rohy scrapbookového papiru tak,
aby u lepenky ztstalo min. 3 mm papiru. Zbylé okraje pfehneme a nalepime k lepence
a uhladime.

V dalSim kroku spojime knizni desky s vnitini ¢asti knihy. Spojené knizni slozky
polozime na jednu stranu kniznich desek a naneseme lepidlo na piedsadkovy papir. Ten
poté zaklopime druhou knizni deskou a uhladime knihatskou kostkou, to stejné udélame
I na druhé strané. Tim vznikne knizni komplet a kniha jako celek.

Na zavér si naméfime 38 cm textilni gumy o $ifce 20 mm a seSijeme ji. Velikost ok na
tuzky je libovolna a Ize je ptizpusobit dle potieby.
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Fotograficky postup:
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Zavér

Tradi¢ni femeslo knihafstvi je historicky vyznamnym, kulturnim dédictvim lidského snazeni v oblasti
zaznamu, uchovani a pfenosu informaci jiz po nékolik staleti. V piredlozeném ¢lanku bylo
rozpomenuto na knihatstvi, které je doposud uchovavano v podob¢ rukodélné a umélecké ¢innosti,
piredevsim nadSenych a zruénych jednotliveii. Knihaistvi v dne$ni dobé ustupu femesel pred
modernimi technologiemi a primyslovou vyrobou kniznich vazeb nabizi moznost jedine¢ného
vzdé€lavaciho exkursu v rdmci moderni technické vyuky. Uvedeny piiklad dobré praxe implementace
vyroby kniZni vazby do technické vyuky na 2. stupni zakladnich Skol zahrnuje konkrétni identifikaci
cilové skupiny a vzdélavacich okruhd, v¢éetné mezipiedmétovych vazeb a prufezovych témat. Kladen
je diiraz na hygienické a bezpecnostni pokyny. Pfesny vycet potfebnych materialti, nastroji a naradi
poskytuje vyucujicim prostor pripravit vSe potiebné pro vyuku. Podrobny popis vyroby knizni vazby,
ktery je doplnén i o detailni foto dokumentaci dil¢ich kroki postupu, nabizi vyucujicim didakticky
prostiedek pro planovani a realizaci vyuky. Jako nesmirnou vyhodu miizeme povazovat pomérné
komplexni rozvoj technické gramotnosti u zaki pfi realizaci vyroby knizni vazby. Patfi sem rozvoj
zruénosti pii manipulaci s nastroji a materialy na bazi papiru, kartonu, lepenek & textilu. Zaci pfi
vyrobé rozviji logické mysleni, planovani a technické uvaZovani, piedevS§im pii uplatfiovani
nejvhodnéjSich postupti. Zaroven si zaci osvojuji znalosti o materialech a nastrojich. V piipadé
inovace vyroby knizni vazby volbou alternativnich postupli a kombinaci riznych materidli se mtze
u zaku rozvijet estetické vnimani, tviréi mysleni a designova feSeni. Cilem ¢lanku bylo piedstavit
knihafstvi jako tradi¢ni femeslo a moznosti jeho implementace do technické vychovy prostiednictvim
priklad dobré praxe. Dalsi ptiklady dobré praxe s danou tematikou jsou dostupné ve zdroji
(Spurng, 2019).

Ptispévek vznikl za podpory projektu IGA_PdF_2019 043.
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